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Одной из важных проблем при изготовлении выплавляемых моделей из 

воскообразных модельных составов является их усадка. В ходе работы были получены 

данные об изменении линейной усадки и прочности на статический изгиб модельного 

состава МВС-3А в зависимости от количества замешанного в него воздуха. Для 

проведения опытов были использованы методики НИИТАвтопрома [4]. 

Данные, полученные в результате эксперимента, представлены в графическом 

виде на рисунках 1 и 2. 

 
Рис. 1. Зависимость линейной усадки от содержания воздуха в модельной массе 
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Рис. 2. Зависимость предела прочности при статическом изгибе от содержания воздуха в 

модельной массе 

Как видно из рисунков, при содержании воздуха до 20 % усадка модельного 

состава значительно снижается, однако дальнейшее повышение содержания воздуха 

оказывает уже несущественное влияние на усадочные процессы. Содержание воздуха 

до 5 % приводит к резкому падению прочности с 45 кг/см
2
 до 30 кг/см

2
. Однако при 

дальнейшем повышении содержания воздуха прочность возрастает и к 15 % воздуха 

достигает 40–41 кг/см
2
, после чего опять резко снижается. 

Таким образом, для исследуемого модельного состава марки МВС3-А 

оптимальным является содержание воздуха около 15 %, что почти в два раза снижает 

усадку при незначительных потерях прочности. 
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