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В докладе рассмотрен процесс моделирования изготовления поковки, детали 
«штанга реактивная» из предварительно вальцованной заготовки в CAM системе 
QForm 3D, который позволил разработать технологический процесс, позволяющий 
получить поковку с заданными параметрами, а также снизить затраты металла на 
1,92 кг, по сравнению с существующей технологией, кроме этого улучшить условия 
труда и повысить качество поковок. 
 
 
 
 


