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Для осуществления настройки прокатного стана перед прокаткой, 

предусматривается следующая регулировка:  

- вертикальная (зазор между валками) 

- осевая (форма калибра)  

В данной работе представлен механизм осевой регулировки валков клети 450 г 

мелкосортного прокатного стана 280, который находится на ГУП «Литейно - 

прокатный завод» в городе Ярцево. 

Клеть устанавливается в направляющие плитовины и фиксируется 

гидрозажимами. Также на раме смонтирован механизм осевой регулировки валков. Он 

представляет собой двойную рычажную систему при помощи, которой производится 

совмещение ручьёв верхнего и нижнего валков. Для каждого валка собран отдельный 

механизм осевой регулировки, поэтому валки могут перемещаться независимо друг от 

друга в осевом направлении. 

У этой конструкции имеется ряд минусов. Весь механизм представляет собой 

двойню рычажную систему  -  4 регулировочных винта.  

В  моей работе  представлены альтернативные  версии исплонения механизма  

осевой регулировки, и  выбор  более оптимального, для  данного  оборудования  
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