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Разработка новых материалов и технологий их получения в настоящее время 

общепризнано относят к так называемым «ключевым» или «критическим» аспектам 

основы экономической мощи и обороноспособности государства. Одним из 

приоритетных направлений является получение субмикрокристаллических, 

нанокристаллических, а также безкристаллических структур в металлах и сплавах. 

Последняя структура – аморфное состояние твердого тела считается одной из наименее 

изученных областей физики конденсированного состояния.  

Существует несколько методов производства аморфных металлов. В России 

наибольшее распространение получили методы закалки из жидкого состояния в 

частности закалка на водоохлаждаемом диске (рисунок 1). При таком методе 

охлаждаемый металл (лента) движется с линейной скоростью около 30 м/с, что 

приводит к трудностям при автоматической смотки ленты.  

Рисунок 1 - закалка на водоохлаждаемом диске 

 

Целью данной работы является анализ вариантов конструкций моталок, 

разработанных российскими и зарубежными конструкторами, а также представление 

варианта моталки собственной конструкции, выбор наиболее оптимальной 

конструкции для завода ВНИИМЕТМАШ. 

В работе рассмотрены моталки конструкции фирмы SMS, конструкции патентов 

№2116159, №2021075, №2256519, а также моталка собственной конструкции. 
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