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В современном мире одним из определяющих экономику факторов является 

массовое производство. В таких условиях широкое применение находят процессы 

обработки металлов давлением, имеющие ряд преимуществ: 

 производительность, 

 номенклатура изделий и используемых материалов, 

 возможная степень автоматизации производства, 

 экономия материала. 

Однако проектирование технологического процесса производства штамповки 

является сложной задачей, требующей опыта конструктора в разработке таких 

технологий.  

 Литература по обработке металлов давлением содержит информацию о 

структуре материала, его поведении под воздействием инструмента, о конструкциях 

оборудования, однако не существует единой методики проектирования процессов 

обработки давлением. Для удобства проектирования необходимо для каждого этапа 

разработки технологического процесса иметь пошаговый алгоритм, следуя которому 

можно получить рабочую технологию.  Существующие же рекомендации разрознены, 

сильно ограниченны или сложно поддаются автоматизации, будучи ориентированы на 

ручной процесс проектирования.  

Современное проектирование технологического процесса от начала до конца 

связано с использованием CAD/CAM/CAE систем. Такое взаимодействие позволяет 

значительно ускорить разработку и улучшить качество получаемых изделий, однако 

все проектные решения принимает инженер на основе своего опыта, или используя 

литературу. Создание интуитивной системы позволит значительно ускорить разработку 

и уменьшить требования, предъявляемые к инженеру-проектировщику.  

На рис. 1 представлена ориентировочная блок-схема алгоритма работы 

предлагаемой системы, в котором выделяется несколько этапов: 

 анализ исходных данных, 

 создание формы поковки, 

 выбор предварительных переходов, 

 проектирование инструментов, 

 выбор заготовки, 

 моделирование, 

 оценка результатов моделирования 

 подготовка документации.  

http://studvesna.ru/
http://www.studvesna.ru/?go=articles&id=2029
http://www.studvesna.ru/?go=articles&id=2029
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B0_%D0%B0%D0%B2%D1%82%D0%BE%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D0%B8_%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B5%D0%BA%D1%82%D0%BD%D1%8B%D1%85_%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82
https://ru.wikipedia.org/wiki/CAM


http://studvesna.ru                                                 Всероссийская научно-техническая конференция студентов 

Студенческая научная весна 2017: Машиностроительные технологии  

2 

 

С помощью использования современных персональных компьютеров возможно 

систематизировать имеющуюся информацию, а также использовать ее для 

автоматизации процессов проектирования. 

В докладе описывается работа предлагаемого алгоритма автоматизированного 

проектирования технологических процессов обработки металлов давлением, а также 

рассматриваются возможности его реализации. 
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Рисунок 1. Блок схема алгоритма работы предлагаемой системы 
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