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Цель работы - выяснение возможности применения порошковой проволоки для 
сварки в условиях повышенной влажности.  

Для оценки стойкости мостовых сталей к образованию ХТ были подготовлены 4 
жесткие технологические пробы тип VIII ГОСТ 26388-84 из стали 10ХСНД толщиной 
20 мм и 4 жесткие технологические пробы тип VIII ГОСТ 26388-84 из стали 10ХСНД 
толщиной 32 мм [4].  Для сварки в среде защитных газов применялись две марки 
порошковой проволоки FILARC PZ6138 и POWER BRIDGE 60М с диаметром 1,2 мм. 
Режимы сварки корневого шва: сила тока 200…220А, напряжение 20 В, 
предварительный подогрев плюс 100°С. Режимы сварки заполняющих швов: сила тока 
240…260А, напряжение 24 В. 

Две пробы толщиной 20 мм сваривались однопроходным швом разными 
проволоками сразу после вскрытия герметичной упаковки и две пробы сваривались 
однопроходным швом проволоками, выдержанными в течение 8 часов в камере при 
температуре 23±1°С и относительной влажности 95%.  

Разделка проб толщиной 32 мм заполнялась многопроходным швом с 
соблюдением межпроходной температуры не ниже плюс 100°С.  

После сварки пробы не треснули за 48 часов, а последующее испытание на 
излом не выявило наличия ХТ.  

Так же определялось количество исходного диффузионно-подвижного водорода 
в наплавленном металле методом карандашной спиртовой пробы. Исследование 
выявило низкое содержание исходного диффузионно-подвижного водорода как в 
проволоке до выдержки в камере с повышенной влажностью, так и после.  
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