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В работе, представленной на конференции «Научная студенческая весна: 

Машиностроительные технологии 2016» «Исследование влияния напряженно-

деформированного состояния на образование пористости», был сделан вывод, что учет 

влияния напряженно-деформированного состояния на пористость при моделировании 

затвердевания отливки невозможен, что приводит к несовпадению экспериментальных 

данных с результатами моделирования.  

При помощи прибылей можно обеспечить необходимую плотность отливки, 

однако при их расчете необходимо учитывать напряженно-деформированное 

состояние. 

В работе представлены размеры прибылей полученные без учета напряженно-

деформированного состояния и для каждого варианта отливки по три увеличенных 

прибыли. Было проведено моделирование процессов затвердевания отливок с 

различными прибылями в пакете программ Flow 3D. Путем сравнения результатов 

моделирования определены оптимальные размеры прибыли.  
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