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Традиционно применяемые металлические и неметаллические материалы в 

значительной мере достигли своего предела конструктивной прочности. Вместе с тем 

развитие современной техники требует создания материалов, надежно работающих в 

сложных условиях, а зачастую и их комбинации. Удовлетворить эти требования можно 

путем использования композиционных материалов.  

Одним из таких материалов является  вольфрамо-медный композит, который 

сейчас очень востребован в областях начиная с электротехнической промышленности и 

заканчивая авиацией и космосом. Данная система материалов совмещает в себе 

огнеупорную W-фазу, которая придает материалу высокую прочность и низкий 

коэффициент теплового расширения, и Сu-фазу, обеспечивающую композиту высокую 

электро и теплопроводность.  

           Однако при применении классических методов получения деталей из этой 

композиции, возникают различные проблемы, одни из которых связаны с получением 

деталей сложной конфигурации и дороговизной процесса. Решением данных проблем 

являются аддитивные технологии. Данная статья как раз и описывает технологию 

альтернативного получения деталей из W-Cu, а именно метод прямого лазерного 

спекания.  

           Прямое лазерное спекание металлов (DMLS) – технология аддитивного 

производства металлических изделий, представляющая собой послойное нанесение 

порошка с последующим послойным его расплавлением . В данном методе применяют 

3D модели деталей, разбитые на тонкие слои, по которым и происходит сканирования 

луча. Известным аналогом является SLS. 

           В статье были подробно описаны все этапы подготовки порошков W-Cu и 

параметры их обработки лазерным лучем. Кроме того, были показаны все возможные 

режимы спекания порошка и получаемая при этом структура и характеристики 

получаемого материала.  

          На данный момент эта технология реализуема на базе МГТУ им. Н.Э.Баумана и 

предприятия «Московский центр лазерных технологий». Новейший высокоточный 

лазерный комплекс СЛП110 мощностью 100Вт, построенный в «МЦЛТ», позволяет 

осуществить выращивание деталей данным способом.  

          Немаловажен тот факт, что в России на настоящее время не существует подобной 

технологии. Данная же работа и лазерный комплекс предприятия «МЦЛТ» позволят в 

дальнейшем разработать собственный метод выращивания  деталей из композиции W-

Cu. 
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