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Силы контактного трения при обработке металлов давлением зависят от многих 

факторов: контактного давления, свойств смазки, толщины смазочной пленки, температуры, 

относительной скорости скольжения, чистоты обработки поверхности инструмента, его 

механических свойств, свойств материала деформируемой заготовки и др. 

При моделировании обычно используют более простые зависимости, выделяя в 

качестве аргумента один или два из перечисленных выше факторов. Влияние остальных 

факторов сводят к некоторым коэффициентам, полученным из эксперимента. Но и здесь 

имеются свои нюансы, связанные с математической реализацией законов трения. 

Следовательно, выбор одного из законов, а также правильное задание коэффициентов 

является одним из основополагающих факторов для получения желаемого результата и, в 

целом, для моделирования процессов обработки металлов давлением методом конечных 

элементов. 

В данной работе установлены параметры трения и расчета, обеспечивающие 

деформирование материала без проскальзывания, что является характерной чертой 

множества процессов обработки металлов давлением. 

Исследование проводилось для следующих процессов 

 осадка 

 прессование 

 поперечно-клиновая прокатка 

Результатом исследование стало составление общих рекомендаций для всех процессов, 

где необходимо отсутствие скольжения материала заготовки по поверхности инструмента. 
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