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В статье представлена номенклатура изготовления деталей типа 
эксцентриковый вал. Основной задачей является повышение культуры производства, 
а именно снижение отходов на механическую обработку, снижение штамповочных 
напусков при переводе технологии изготовления на штамповку на КГШП и 
гидравлические машины. Для этого разработан технологический процесс 
изготовления на КГШП на примере эксцентрикового вала с максимальным размером 
по длине 317,5 мм и максимальным диаметральным размером 61 мм. С помощью 
программного пакета Q-Form-3D было выполнено поэтапное моделирование 
процесса штамповки. Промоделированы процессы предварительной и 
окончательной штамповки. Также рассмотрены и проанализированы различные 
схемы выдавливания эксцентрикового вала. Разработан технологический процесс 
изготовление той же детали на гидравлическом прессе. Произведено моделирование. 
Указаны преимущества и недостатки применения того или иного оборудования, а 
также даны рекомендации по выбору оборудования для номенклатуры поковок 
деталей типа эксцентриковый вал.  
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