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Чугун с шаровидным и вермикулярным графитом продолжает оставаться наиболее 

востребованным конструкционным сплавом, который применяют в различных отраслях 

тяжелого и легкого машиностроения. Для производства отливок агрегатов 

нефтеперабатывающей промышленности используют как правило легированные и 

высоколегированные чугуны, к которым предъявляются жесткие эксплуатационные требования. 

К таким чугунам относят нирезист, никелевый чугун с аустенитной структурой. 

В данной работе исследуется структура и свойства нирезиста после электромеханической 

поверхностной обработки. Целью данной работы являлось установление лучшей схемы 

электромеханической обработки для данного материала. 

Метод электромеханической обработки реализуется при пропускании электрического 

тока расчетной плотности и низкого напряжения через зону контакта детали и инструмента. 

Происходит высокоскоростной нагрев локального объема поверхности с одновременным ее 

термопластическим деформированием упрочняющим инструментом и последующее 

интенсивное охлаждение за счет отвода тепла вглубь материала. Преимуществом метода 

является то, что термомеханический процесс «нагрев-выдержка-деформирование-охлаждение» 

происходит в закрытой зоне, и отличается возможностью обработки поверхностей сложной 

конфигурации, низким энергопотреблением и экологической чистотой. 

 При исследовании были получены образцы с разным количеством витков, а также с 

наложением проходов и без. Электромеханическая обработка была проведена по следующему 

режиму: сила тока 1800 А, напряжение 3 В, частота 50 Гц, сила прижатия ролика 30-50 кг.  

Для каждого образца были получены серии измерений микротвердости от поверхности к 

сердцевине и по поверхности. Измерения проводили на приборе DuraScan по методу Виккерса.  

При исследовании треков, образовавшихся в результате электромеханической 

поверхностной обработки, было выявлено, что заметное упрочнение наблюдается только в 

зонах с наложением проходов. Микротвердость упрочненной зоны составила 435 HV, а 

сердцевины – 238 HV. 
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