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            Одним из перспективных направлений развития прокатного производства 
являются различные технологии поперечной и винтовой прокатки на деталепрокатных 
станах. Они позволяют получать изделия, форма и размеры которых максимально 
приближены к готовым деталям. В ряде случаев прокатываемые изделия не требуют 
дополнительной механической обработки. 

Роторные валы являются основной деталью винтовых компрессоров и 
холодильных машин, приобретающих большие перспективы в компрессорном и 
холодильном машиностроении. Отечественные заводы осваивают серийное 
производство этих машин, интенсивно растет их выпуск за рубежом. Вместе с тем, 
широкому распространению винтовых машин препятствует высокая трудоемкость 
изготовления винтового профиля роторов, базирующаяся на фрезеровании. 

Делались попытки применить для получения винтового профиля роторов 
различные методы. Однако все они имели те или иные недостатки, из-за которых не 
получили промышленного применения. 

Во ВНИИМЕТМАШе предложено использовать для получения винтового 
профиля роторных валов метод поперечно-винтовой прокатки. 

 Однако, созданное прокатное оборудование и накопленный опыт прокатки 
крупных изделий с винтовой поверхностью сложной формы, были недостаточными для 
осуществления процесса прокатки роторных валов в промышленных условиях. 

Целью настоящей работы является решение проблемы прокатки винтового 
профиля роторных валов с припуском на чистовую обработку фрезерованием. 

В результате выполненной работы впервые в Советском Союзе и впервые в 
мировой практике освоено производство роторных валов с применением прокатки их 
винтового профиля вместо черновой обработки фрезерованием. 

В данной работе рассмотрены особенности геометрии винтовых роторов, 
проводится анализ существующих способов прокатки изделий с винтовой 
поверхностью и выбор наиболее предпочтительного способа прокатки. Также 
рассматривается экспериментальное опробование схем прокатки винтового профиля 
роторов на трехвалковом стане для поперечной прокатки червячных валов конструкции 
ВНИИМЕТМАШа и выбор промышленного способа. 
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