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 Кулачковые оправки применяют для обработки зубчатых колес, 
толстостенных колец, гильз на зубообрабатывающих, токарных, 
круглошлифовальных и других металлорежущих станках. В качестве 
технологических баз используют отверстие и торец заготовки. 

В настоящее время отсутствуют достоверные инженерные методики 
расчета и проектирования кулачковых оправок, а их ответственные 
параметры назначаются субъективно. Это снижает качество и надежность 
оправок. В предлагаемой работе основное внимание уделено 
автоматизированному расчету и проектированию кулачковых оправок 
фланцевых с пневматическим зажимом однорядных, которые применяются 
наиболее часто. 

 

 
 

Рис. 1. Диалоговое окно программы для расчёта параметров 
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Разработанная система проектирования кулачковых оправок состоит из 
двух частей: автоматического расчета геометрических параметров 
проектируемой оправки по заданным требованиям и автоматическому 
построению модели проектируемой оправки по полученным геометрическим 
параметрам, что значительно сокращает время на проектирование оснастки.  

Программа для расчёта параметров оправок (рис. 1) позволяет 
рассчитывать оправки с базовым отверстием от 18 до 120 мм и точностью 
обрабатываемой поверхности по 10 … 18 квалитету. 

 

 
 

Рис. 2. Пример модели оправки в Catia V5 
 

Для построения электронной модели использовали САПР Catia V5 R17, 
где была создана параметризованная модель оправки (рис. 2) и связанные с 
ней чертежи. 

В разработанной системе большое внимание уделено той части 
оправки, где производится базирование и закрепление заготовки. Рассчитаны 
деформация заготовки и смятие базовой поверхности кулачками, учтено 
множество параметров влияющих на точность размеров и отклонения 
формы. 

Оправка может быть применена на многих видах технологического 
оборудования (токарные, фрезерные, долбёжные, шлифовальные и др. 
станки). 


