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В работе рассмотрена специфика режимов деформации сортовых профилей из 

жаропрочных и титановых сплавов. Особенностью процесса нагрева заготовок из 

сплавов на основе никеля является: сложность нагрева слитков и полуфабрикатов до 

температур горячей деформации, вследствие чувствительности к тепловым 

напряжениям; узкий температурный интервал проявления технологической 

пластичности в процессе формоизменения; высокая чувствительность к 

неоднородности деформаций, напряжений и неравномерности распределения 

температуры по сечению заготовки. 

Приведены температурные интервалы обработки давлением и свойства сталей и 

сплавов на основе никеля и титана по данным Всероссийского Научно-

Исследовательского института. 

Выяснены трудности осуществления горячей деформации жаропрочных сталей 

и сплавов в узком температурном интервале проявления технологической 

пластичности. 

Проанализирован химический состав никелевых и титановых сплавов. 

Обсуждены особые условия трения титановых сплавов, влияние 

теплопроводности на способ нагрева данных сплавов, наличие полиморфного 

превращения у сплавов титана и склонность к уширению. 

 Предложены способы прокатки жаропрочных и титановых сплавов. 
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