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Данная работа посвящена анализу снижения давления при прокатке полос с 

применением однозонного процесса отставания. С использованием основных 

зависимостей теории прокатки выполнены результаты расчетов силовых параметров 

холодной прокатки тонких стальных полос с задним натяжением. Проверка расчетов по 

зонам отставания и опережения выполняли путем сравнения относительного напряжения 

в нейтральном сечении. При несовпадении этих значений методом итерации подбирали 

значения коэффициента нейтрального сечения. Результаты расчетов процесса прокатки 

полос начальной толщиной 1–5 мм представили в виде графической зависимости 

снижения среднего относительного напряжения от толщины заготовки на 21–50 %. 

Данная графическая зависимость описана регрессивным уравнением. Установлено 

снижение среднего относительного напряжения на поверхности контакта с прокатными 

валками при переходе от двухзонной к однозонной прокатке отставания, что позволяет 

увеличить срок службы прокатных валков. 

 
Рис 1. Геометрические параметры при листовой прокатке 
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