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Рассмотренные в работе детали типа «кольцо» применяются в различных 

отраслях промышленности. Наиболее часто такие детали используются в 

автомобилестроении. Стопорные кольца применятся в осевых механизмах 

автомобилей, прицепов и полуприцепов для удержания ступичного подшипника. 

Детали типа «кольцо» изготавливают с помощью методов литья, обработки 

резанием, штамповкой, а также с помощью комбинированных технологий.  

Проведенный анализ показал наличие преимуществ и недостатков 

рассмотренных методов изготовления деталей типа «кольцо».  

Основным недостатком является повышенный коэффициент использования 

материала (КИМ). Для уменьшения КИМ в работе предложен метод Семенова Е. И. – 

вырубка с последующим обжатием. Данный метод позволяет существенно сэкономить 

материал при изготовлении деталей типа «кольцо».  

Существовавшие ранее теоретические и экспериментальные исследования 

процесса изготовления детали типа «кольцо» были недостаточными. Для полного 

исследования параметров процесса изготовления деталей типа «кольцо» была 

разработана методика компьютерного моделирования. Основной целью методики 

компьютерного моделирования является определение оптимальных параметров 

процессов штамповки для обеспечения высокой геометрической точности готовых 

изделий. 
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